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Hand drill has rod-like follower set in recess and longer than its part which 
projects into socket area of base body for holding tool 
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Abstract of DE1 9958342 

The hand drill has a rotary driven tool holder 
(10) with base body (12) and socket (14) for 
grooved shaft tool. A rod-like follower (20, 22) 
mounted in a recess (18) in the wall is longer 
than the part (24) of same which projects into 
the socket area (14). The recess has an at 
least partially circular cross-sectional surface. 
The follower and/or recess is preferably 
conical over at least one area. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Schlagende Handwerkzeugmaschine 

(57) Die Erfindung geht aus von einer schlagenden Hand- 
werkzeugmaschine, insbesondere Handbohrmaschine, 
mit einer drehend angetriebenen Werkzeughalterung 
(10), die einen Grundkorper (12) mit einem Aufnahmebe- 
reich (14) fur ein Nutenschaftwerkzeug besitzt, deren Be- 
grenzungswandung (16) zumindest eine Ausnehmung 
(18, 30) aufweist, in der ein stabformiges Mitnahmeele- 
ment (20, 22) angeordnet ist, das mit einem Teil (24, 26) in 
den Aufnahmebereich (14) ragt. 

Es wird vorgeschlagen, daft das Mitnahmeelement (20, 
22) langer ist als der in den Aufnahmebereich (14) ragen- 
deTeil (24, 26). 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer schlagenden Handwerk- 
zeugmaschine nach dem Oberbegriff des Anspxuchs 1. 

Aus der EP 0 456 003 Bl isi eine schlagende Handbohr- 
maschine mit einer drehend angetriebenen Werkzeughalte- 
rung bekannt. Die Werkzeughalterung besitzt einen Grund- 
korper und cine darin angcordnctc Aufnahmcbohrung fur 
Bohr- und Schlagwerkzeuge, in der ein Backenfutter als er- 
ste Werkzeugaufhahme und eine gesonderte zweite Werk- 
zeugaufhahme fur Werkzeuge mit einein Nutenschaft ange- 
orojnet sind. Die zweite Werkzeughalterung weist minde- 
stens einen radial verschiebbaren Verriegeiungskorper auf, 
der in am Schaftende geschlossene Nuten der Werkzeuge 
einfuhrbar ist und von einem in Grenzen axial beweglichen 
Sperrelement in seiner Verriegelungsstellung gehalten Vvird. 
Die zweite Werkzeugaufnahine isi in EinsLeckrichlung hin- 
ter einem Spannbereich des Backenfutters angeordnet und 
weist in Ausnehmungen der Werkzeughaltung fest einge- 
sctztc, stabformigc Mitnahmcclcmcntc auf, die ubcr ihrc gc- 
samte Lange mit einem Teil radial nach innen in die Aufhah- 
mebohrung ragen. 

Vorteile der Erfindung 
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Die Rrfindung geht aus von einer schlagenden Handwerk- 
zeugmaschine, insbesondere eine Handbohrmaschine, mit 
einer drehend angetriebenen Werkzeughalterung, die einen 
Grundkorper mit einem Aufhahmebereich fur Nutenschaft- 
werkzeuge besitzt, deren Begrenzungs wan dung zuniindest 
eine Ausnehmung aufweist, in der ein stabformiges Mitnah- 
meelement angeordnet ist, das mit cincm Toil in den Auf- 
nahmebereich ragt. 

Es wird vorgeschlagen, daB das Mitnahmeelement langer 
als der in den Aufhahmebereich ragende Teil ist. Das vor- 
zugsweise aus einem verschleiBfesten Werkstoff herge- 
stellte und gehartete Mitnahmeelement kann auf einer ian- 
gen hzw. groGen Flache am Werkzeughalter zur Drehmo- 
mentubertragung abgestutzt werden. Zwischen dem Mitnah- 
meelement und dem Werkzeughalter kann eine kleine Fla- 
chenpressung und mit einem weichen, kostengiinstigen 
Grundkorper eine lange Lebensdauer erreicht werden. Fer- 
ner kann der Grundkorper vorteilhaft einteilig ausgefuhrt 
werden. 

Die Ausnehmung besitzt vorzugsweise eine zumindest 
teilweise runde Querschnittsflache. Gegenuber einer ecki- 
gen Querschnittflache kann eine groBere Abstiitzflache und 
damit eine kleinere Flachenpressung zwischen dem Mitnah- 
meelement und dem Grundkorper erreicht werden. Ferner 
kann die Ausnehmung hesonders kostengiinstig und einfach 
durch eine Bohrung in Langsrichtung hergestellt werden. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vor- 
geschlagen, daB die Querschnittflache der Ausnehmung ei- 
nen um mehr als 180° geschlossenen Kreissektor aufweist. 
Neben einer groBen Abstiitzflache kann zudem das Mitnah- 
meelement in radialer Richtung in der Ausnehmung bzw. 
Bohrung formschliissig fixiert werden. 

Das Mitnahmeelement kann auf verschiedene dem Facb- 
mann als sinnvoll erscheinende kraftschliissige-, stoff- 
schliissige unaVoder formschliissige Verfahren in der Aus- 
nehmung befestigt werden, wie beispielsweise durch 
SchweiBen, Kleben, Loten usw. Das Mitnahmeelement ist 
jedoch vorteilhaft in die Ausnehmung eingepreBt. Das Ein- 
pressen ist ein besonders einfacher und kostengiinstiger Fer- 
Ligungsprozefi, um das Mitnahmeelement mil der" Werk- 
zeughalterung zu verbinden. 



Um eine einfachen Montage und/oder eine hohe Flachen- 
pressung und damit einen sicheren Halt zwischen dem Mit- 
nahmeelement und dem Grundkorper zu erreichen, ist vor- 
teilhaft das Mitnahmeelement und/oder die Ausnehmung 
5 zumindest uber einen Bereich konisch ausgefuhrt Es kann 
ein Konus nur an einem Bauteil angeformt sein oder das 
Miuiahmeelement kann mit einem Konus auf einem Gegen- 
konus des Grundkorpers zum Liegen kommen, wobei das 
Mitnahmeelement im Grundkorper durch Selbstherrimung 
10 fixiert scin kann. 

Insbesondere in durch Bohrungen gebildete Ausnehmun- 
gen wird das Mitnahmeelement vorteilhaft in Langsrichtung 
eingefuhrt. Grundsatzlich ist jedoch auch moglich, das Mit- 
nahmeelement in radialer Richtung in eine entsprechende 
15 Ausnehmung einzufugen bzw. einzupressen, beispielsweise 
in eine Langsnut mit einem konischen Querschnitt 

Ein vorteilhafter, insbesondere kostengiinstiger Ferti- 
gungsablauf zur Herstellung der Werkzeugaufhahme kann 
erreicht werden, indent in einem ersten Schritt zumindest 
20 eine Ausnehmung fur das Mitnahmeelement in Langsrich- 
tung durch eine Bohrung und anschlieBend in einem zweiten 
Schritt der Aufhahmebereich durch cine Bohrung hergestellt 
werden. AnschlieBend kann das Mitnahmeelement einfach 
in Langsrichtung in die Ausnehmung eingepreBt werden. 
25 Das vorgeschlagene Verfahren eignet sich besonders fur 
eine automatisierte Fertigung einer GroBserie. 

Zeichnung 



30 Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeich- 
nungsbeschreibung. In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Be- 
schreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merk- 
malc in Kombination. Der Fachmann wird die Mcrkmalc 
35 zweckmaBigerweise auch einzeln betrachten und zu sinn- 
vollen weiteren Kornbinationen zusammenfassen. 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Grundkorper mit eingepreBten Mitnahmeele- 
menten, 

40 Fig. 2 einen Schnitt entJang der Linie TT-TT in Fig. 1 , 

Fig. 3 zwei Mitnahmeelemente vor einem Einpressen in 
den Grundkorper, 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch einen Grundkorper vor 
einem ersten erfindungsgemaBen Fertigungsschritt, 
45 Fig. 5 ein Ausschnitt des Grundkorpers nach Fig. 4 nach 
cincm ersten Fertigungsschritt mit gebohrtcn Ausnehmun- 
gen, 

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI- VI in Fig. 5, 
Fig. 7 der Grundkorper nach Fig. 4 nach einem zweiten 
50 Fertigungsschritt mit einem gebohrten Aufnahmebereich, 
Fig. 8 einen Schnitt entlang der Linie VIII- VIII in Fig. 7, 
Fig. 9 einen Schnitt entlang der Linie Dt-TX in Fig. 3 und 
Fig. 10 einen Schnitt entlang der Linie X-X in Fig. 3. 
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Beschreibung des Ausiuhrungsbeispiels 



Fig. 1 zeigt einen Grundkorper 12 einer drehend angetrie- 
benen Werkzeughalterung 10 einer schlagenden Handbohr- 
maschine. Der Grundkorper 12 besitzt einen Aufhabmebe- 
60 reich 14 fur Nutenschaftwerkzeuge, deren Begrenzungs- 
wandung 16 zwei Ausnehmungen 18 und 30 aufweist, in de- 
nen zwei stabfbrmige Mitnahmeelemente 20 und 22 ange- 
ordnet sind und die mit jeweiis einem Teil 24 bzw. 26 in den 
Aufnahmebereich 14 ragen (Tig. 2) KrfindungsgemaB sind 
65 die Mitnahmeelemente 20 und 22 langer als die in den Auf- 
nahmebereich 14 ragenden Telle 24 und 26 (Fig. 3). 

Die Ausnehmungen 18 und 30 weisen eine runde Quer- 
schnittsflache auf. Die Querschnittsflache besitzt einen um 
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inehr als 180° geschlossen Kreissektor (Fig. 8). 

Die MitnahmeeLemente 20, 22 sind aus einem geharteten 
Stangenprofilmaterial mit einer den Ausnehmungen 18, 30 
entsprechenden AuBenkontur hergestellt (Fig. 3). In einem 
ersten Bereich 34, 36 schlieBen die Mitnahmeelemente 20, 
22 bundig mit der Begrenzungswandung 16 des Aufhahme- 
bereichs 14 ab und besitzen hierfur in Richtung Aufnahme- 
bereich 14 einen Radius 38, der einem Radius 40 des Auf- 
nahmebereichs 14 entspricbt (Fig. 9). In einem zweiten Be- 
reich 28, 42 sind die in den Aufhahmcbcrcich 14 ragenden 
Teile 24, 26 einstiickig angeformt (Fig. 10). 

In einem ersten erfindungsgemaBen Verfahrensschritt 
werden in den Grundkorper 12 zwei Ausnehmungen 18, 30 
fur die Mitnahmeelemente 20, 22 in Langsrichtung durch 
Bohrungen hergestellt (Fig. 4, 5 und 6). In einem zweiten 
Verfahrensschritt wird der Aufhahmebereich 14 durch eine 
Bohrung hergestellt (Fig. 7 und 8). AnschlieBend werden 
die Mitnahmeelemente 20, 22 in Langsrichtung in die Aus- 
nehmungen 18, 30 eingepreBt. 



Bezugszeichen 



10 Werkzeughalterung 

12 Grundkorper 

14 Aufhahmebereich 

16 Begrenzungswandung 

18 Ausnehmung 

20 Mitnahmeelement 

22 Mitnahmeelement 

24 Teil 

26 Teil 

28 Bereich 

30 Ausnehmung 

32 Kreissektor 

34 Bereich 

36 Bereich 

38 Radius 

40 Radius 

42 Bereich 
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6. Schlagende Handwerkzeugmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Mitnahmeelement (20, 22) und/oder die 
Ausnehmung (18 r 30) zumindest iiber einen Bereich 
konisch ausgefuhrt ist. 

7. Schlagende Handwerkzeugmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, da£ das Mimahmeelement (20, 22) in die Ausneh- 
mung (18, 30) in Langsrichtung eingefuhrt ist. 

8. Vcrfahrcn zur Hcrstcllung cincs Grundkorpcrs (12) 
fur eine schlagende Handwerkzeugmaschine nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 oder nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da£ 
in einem ersten Schritt zumindest eine Ausnehmung 
(18, 30) fur das Mitnahmeelement (20, 22) in Langs- 
richtung durch eine Bohrung und anschlieBend in ei- 
nem zweiten Schritt der Aufnahmebereich (14) durch 
eine Bohrung hergestellt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest ein Mitnahmeelement (20, 22) in 
die Ausnehmung (18, 30) in Langsrichtung eingepreBt 
wird. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 



1. Schlagende Handwerkzeugmaschine, insbesondere 
Handbohrmaschine, mit einer drehend angetriebenen 
Werkzeughalterung (10), die einen Grundkorper (12) 
mit cincm Aufhahmcbcrcich (14) fur cin Nutcnschaft- 
werkzeug besitzt, deren Begrenzungswandung (16) zu- 
mindest eine Ausnehmung (18, 30) aufweist, in der ein 
stabformiges Mimahmeelement (20, 22) angeordnet 
ist, das mit einem Teil (24, 26) in den Aufhahmebe- 
reich (14) ragt, dadurch gekennzeichnet, daB das Mit- 
nahmeelement. (20, 22) 1 anger isr. als der in den Auf- 
nahmebereich (14) ragende Teil (24, 26). 

2. Schlagende Handwerkzeugmaschine nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausneh- 
mung (18, 30) eine zumindest teilweise runde Quer- 
schnittsflache aufweist. 

3. Schlagende Handwerkzeugmaschine nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer- 
schnittflache der Ausnehmung (18, 30) einen um mebr 
als 180° geschlossenen Kreissektor (32) aufweist. 

4. Schlagende Handwerkzeugmaschine nach An- 
spruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus- 
nehmung (18, 30) durch Bohren hergestellt ist 

5. Schlagende Handwerkzeugmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Mitnahmeelemenl (20. 22) in die Ausneh- 
mung (18, 30) eingepreBt ist. 
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